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Die technische Entwicklung der Herstellung gufieiserner
Ofenplatten.”
Von Dr. phil. Otto Johannsen in Halbergerhiitte.
(Hierzu Tafel 5.)

Manchem GieBereifachmann wird es iiberflilssig
erscheinen, iiber die Geschichte der Herstellung
cines einfachen GuBstiiclkes, wie es eine Ofenplatte
ist. einen Vortrag zu halten, eehort doch zum Ofen-
cuB, so sollte man glauben, nur der Abgub eines
Holzmodells im Herd. Aber hier, wie so oft in der
(oschichte der Technik, war nicht das der erste
Schritt, was unserer Zeit als das Einfachste erscheint.

Dic mittelalterliche GuBtechnik pilegte nicht. wie
heute {iblieh. mit einem bleibenden Modell zu ar-
heiten. denn MassenguB wurde damals nicht verlangt.
Der kunstfertice Monch formte die Cilocke seines
Klosters mit der Schablone in Lehm, und ebenso
stellre der  Biichsenmeister seine  Greschiitze her.
Bei komplizierteren (ruBstiicken und (rubteilen, bei
der Herstellung der (ilockenkrone, der Traube am
(reschiitz oder heim KunstzuB arbeitete man nicht
mit geteilten Modellen und Kernstiicken, sondern
verwendete, wie schon im Altertum iiblich, Wachs-
modelle, die ausgeschmolzen wurden.

Zur Anfertizung einer Herdplatte u. dgl. ist nun
ein Modell unnitig. Man stellt ein wagerechtes Sand-
bett her und fihre dann mit Lineal und Winkel
ringsherum einen Sandwall auf, so daB ein Raum
von den Unirissen der gewiinschten viereckigen oder
mehrwinkligen Platte entsteht. - An_einer Stelle
erniedrigt man den Damm so weit, dab seine Hohe
dort der beabsichtigten Dicke der Platte entspricht.
Man liBt dann in den Raum so viel Eisen flieBen, bis
es iiberliuft. So goB man glatte Ofenplatten, und o
werden janoch heute Belagplatten aller Art hergestellt.

Eine solche kahle Fliche ist den Menschen ein
willkommenes Feld fiir kiinstlerische Betidtigung.
Herr Geh.-Rat R. Bécking in Halbergerhiitte, dem
ich reiche Belehrung iiber die dltere Eisentechnik
verdanke, hat mir erzihlt, daB die Arbeiter auf den
Hunsriickhiitten die Frischfeuerzacken und die Vor-
hiingeplatten der Reckfeuer dadurch verzierten, daBsie

* Vortrag, gehalten auf der 16. Versammlung deut-

scher GieBereifachleute am 9. Dez. 1911 zu Diisseldorf.

o

ihre Tonpfeifen und Tabakrollen in die GuBformen
eindriickten. Eine mit derartigem Kunstschmuck
versehene Saarbritcker Ofenplatte zeigt Abb. 1
(Tafel 5). Aehnliche Werke finden sich in Sussex.
Auf einem derselhen® (Abh. 2) hat der Former
einen Zirkel und ’
daneben  seine
nicht gerade vor-
nehm gestaltete
Hand abee-
d@riickt. — Die
Arbeit mit dem
natiirlichen
Modell ist be-
sonders in einer
eizenartigen (ve-
stalt  bekannt,
nimlich in der
Verwendung
cines  Tauendes
als Modell. In
Lothringen sind
solche Platten ** erhalten, aber besonders beliebt
war dieses Motiv in den Seelindern.i Sussex birgt
prachtvolle Tauplatten.{y Ein Beispiel dieser Technik
glaube ich auf einer von Herrn O. Michaelsen in
Altona dem Verein deutscher Eisenhiittenleute ge-

Abbildune 2. Natiirliches Modell.

Hand und Zirkel. (Sussex.)

* Nach Gardner und Dawson. Sussex Iron Work
and Pottery. Vol. XLVT of the Sussex Archaeological
Society’s Collections.

#% L. Germain: Don de sept plaques de foyer [au
musée lorrain]. (Journal dela société d’archéologie lorraine
et du musée historique lorrain. 33¢ année 1884. Nancy
1884. S.194.) Es handelt sich um die fiinfeckigen Kamin-
platten, deren Darstellungen man frither filschlich als
Wappen Renés L gedeutet hat.

+ Man denke an die taufdrmigen, aus Zicgelsteinen
aufeemauerten Fensterumrahmungen in alten Hiusern
der Hansestidte, an die beliebten netzartizen Schmicd-
cisengitter, an die geschmiedeten unentwirrbaren Schiffer-
knoten um die Kanzel im Liibecker Dom und um die
Finte in der Wismaraner Marienkirche.

++ Abbildungen bei Garduer und Dawson.
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schenkten Platte gefunden zu haben (Abb. 3). Der
Former hat das zur Querleiste verwendete Tauende
anscheinend mit den Enden tiefer in den Sand ge-
driickt als in der Mitte. Es ist deshalb hier scheinbar
ditnner. AuBerdem liegt es auf der Platte zu weit
nach rechts. Kiinstlerisch gehort es itberhaupt nicht
in die Darstellung hinein, in deres nur storend wirkt.*

Der nichste Schritt in der Entwicklung des Ofen-
gusses bestand darin, daB man von Kiinstlerhand
hergestellte Reliefs im Sande der GuBform abdriickte.
Diese Technilkk war schon im Altertum bekanut,
denn auf romischen Bleisarkophagen findet man
hiufig Abdriicke von Reliefs und auch von anderen
Schnitzwerken, die durch die Unsymmetrie ihrer An-
ordnung und durch die Mingel der Ausfithrung sofort
an die nun zu besprechenden Ofenplatten erinnern.
Die dltesten gotischen Platten sind meist mit solchen
beweglichen Stempeln hergestellt. Da die Vereins-
sammlung leider noch keine Beispiele dieser dltesten
Platten besitzt, so sei ein Stiick aus der Sammlung
Halbergerhiitte besprochen (Abb. 4). Das MaBwerk ist
durch zweimaliges Abformen ciner Schnitzerei neben-
einander entstanden. Wie das sehr hoch liegende
Geist beweist, war das Modell keine Darstellung in
Relief, sondern eine Arbeit in natiirlichen Formen, und
zwar wahrscheinlich eine durchbrochene Schnitzerei.
Die Platte steht also noch den Arbeiten nach dem
natiirlichen Modell nahe.

Die schon erwihnte Saarbriicker Platte zeigt
Abdriicke beweglicher Stempel (Abb. 1). Ein Pracht-
werk dieser Technik ist eine Platte der Vereins-
sammlung vom Jahre 1592, welche Iommerzien-
rat (. Jung in Neuhiitte bei StraPebersbach ge-
schenkt hat (Abb. 5). Die Auferstehung, die Jahres-
zahl, die allegorischen Figuren, der Landsknecht,
die Schlange im Baum der Erkenntnis, die Medaillons
sind einzeln fiir sich abgeformt worden. Es ist dies
eine Hiufung von Stempelabdriicken, die wohl einzig

.dasteht. — Die Anfertigung der Umrahmung auf den
Platten bedarf noch einiger Worte: Man arbeitete hier
mit einem zusammengefiigten Rahmen nach Art un-
serer Bilderrahmen oder mit einzeinen Rahmenleisten,
oder nur mit dem Bruchteil einer solchen, mit dem
die Umrahmung Schritt fiir Schritt geformt wurde.**

Die Holzschnitzkunst stand damals in voller
Bliite. Der EisengieBer fand in der Werkstatt des

* Nach Heinrich O t t e: Glockenkunde (Leipzig 1858,
S. 69) wurden auf den Glocken frither Hohlkehlen und
Ringe nicht durch entsprechende Einschnitte in der
Schablone hergestellt, sondern durch Umlegen von Bind-
fiden. Auf alten Glocken sind dieselben an den Knoten
der Bindfiden kenntlich. — Nun méchte man vielleicht
auch die ,,zwei Reihen von Knoten‘* hierher rechnen,

welche nach Luthers Bibeliibersetzung um .das groSle

Erzbecken des salomonischen Tempels gegossen twaren,
aber mit Unrecht: das hebrdische Wort Pekaim bedeutet
allgemein Verzierungen oder aber Koloquinten, was mir
Herr Rabbiner Liissner in Saarbriicken giitigst mitteilte.
— Eine Mahnung zur Vorsicht diirfte am Platze sein:
Auf vielen GuBwerken ist das Taumotiv verwendet, zu
wenigen hat ein natiirliches Tau als Modell gedient.

** Der V. d. E. erwarb kiirzlich eine Platte, bei
der' die Anwendung des zuletzt genannten Verfahrens
zu erkennen ist.

Kiinstlers geniigend Material, das zum AbgieBen
tauglich war. PaBte dic GroBe der Reliefs nicht zu
derjenicen der Ofenplatten, dann half er sich eben,
wie wir hier sehen, durch Verwendung verschiedener
Modclle zu einer Platte oder durch mehrmaliges Ab-
formen desselben Modells. So ist auch auf der be-
rithmten Kaiser-Max-Platte aus der. Sammlung von
Geh. Rat Bicling, Halbergerhiitte, dasselbe Modell
zweimal benutzt worden (Abb. 6). Ein dhnliches
Beispiel solcher sparsamen Verwendung von Modellen
bictet eine kleine Platte der Vereinssammlung
(Abb. 7): Unter dem einzein abgeformten Kruzifix
stehen symmetrisch zwei Manner, wohl Petrus und
Paulus oder Petrus und Johannes. Aber der GieBer
hatte nur ein Modell. Da formte er dieses zweimal
ab, und das Problem war gelost. Oft ist es nicht
moglich, zu erkennen, ob eine Platte wirklich mit
losen Modellteilen hergestellt ist, wie z. B. bei einer
Eliciusplatte der Halbergerhiitte (Abb. 8). Die
kiinstlerizsch jiinzere Martinusplatte derselben Samm-
lung (Abb. 9) ist aber sicher so entstanden, denn die
Ibene des Modellhintergrundes fillt nicht mit dem
der Ofenplatte zusammen.

Die Arbeit mit beweglichen Stempeln, welche
den Werken entschieden den Reiz der personlichen
Wirkung verleiht, ist in spéterer Zeit bisweilen noch
hei Platten benutzt worden, die man nur in einem
Lxemplar herstellte, wie z. B. bei den Hochzeits-
platten, welche in Siidwestdeutschland dem jungen
Paare geschenkt wurden. So sind auf einer sonst
neuzeitlichen Platte der Vereinssammlung (Abb. 10)
die Initialen des Ehepaares durch Stempel hergestellt
worden, wie aus der ungleichmifBizen Stellung der
Buchstaben erhellt. — XNicht anders stempelt ja
auch heute noch der Former seine GuBformen mit
Firmeninzchrift und Nummer.

Spiter nagelte man die Stempel auf Holzbretter
oder befestigte sie mit leicht1dsbaren Fliigelschrauben,
so daB ein ganzer Satz Stempel fiir dieselbe Platte
benutzt werden konnte. Eine solche Platte des
18. Jahrhunderts aus der Sammlung Halbergerhiitte
zeigt im Giebelfeld mehrere Abgiisse von Stempeln.
Die Arbeit ist recht exakt. Nur hat sich ein
Stempel um seinen Befestigungspunkt gedreht
(Abb. 11). '

Der letzte Schritt brachte das einheitliche Holz-
modell, das eigens fiir die Platten angefertigt wurde.
So wurde aus den Platten mit Kunstschmuck ein
Kunstwerk. Um auch jetzt bei wechselnder GroBe
der Platten dasselbe Modell verwenden zu kénnen,
benutzte man verschiedene Mittel. Das roheste be-

stand darin, Stiicke vom Modell abzusigen. Auf der

schon oben genannten Platte der Halbergerhiitte
(Abb. 4) sieht man z. B. von der bekannten Dar-
stellung der Belagerung Bethuliens nur das Zelt
des Holofernes.* Einfacher war es, die Héohe der

* Die Platte gibt ein Beispiel der Verwendung alterer
Modellteile neben neueren: Oben eine in technischer und
kiinstlerischer Hinsicht altertiimliche Verzierung, in der
Mitte eine derbgrobianische Darstellung in Geschmack
und Stil des 16. Jahrhunderts, wie die genrehaften Zu-
gaben beweisen.
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Platten zu verindern: Es wurde iiblich, unter dem
Hauptbild Nebenfiguren oder Zuschriften anzu-
bringen, bis die Hohe ausgefiillt war. Die Trennungs-
linie beider Modellteile wurde durch einen aufge-
nagelten Fries verdeckt; deren schonsten eine iibrigens
schon bei Wedding abgebildete Harzer Platte zeigt
(Abb. 12). — Wenn das Modell kleiner war, als
die PlattengroBe erforderte, fiillte man bisweilen
den kahlen Rand mit Stempelabdriicken an (Abb. 1),
oder man flickte rechts und links an das Modell
eine Ornamentleiste an (Beispiele in der Sammlung
des V. d. E.).

Nach L. Beck* tauchen im Siegerland
,Koichin®, d.h. wahrscheinlich glatte Herdplatten**
guerst im Jahre 1468 auf. 1474 wird der erste Eisen-
ofen erwihnt. Schwerlich haben wir es hier mit der
friihesten Anwendung des Ofengusses zu tun, denn
aus den 80er Jahren des 15. Jahrhunderts liegen
schon mehrere Nachrichten vor. Die Bliite der
Technik beginnt aber erst nach 1500. Zuerst wurden
die Schlgsser der Landesherren von den herrschaft-
lichen Hiitten mit Oefen ausgestattet, dann kamen
solche als Geschenke an befreundete und verwandte
Fiursten. Die Kloster kaufen sich einen Ofen oder
erhalten ihn als milde Stiftung. Die reichen Stadte
miissen einen Ofen in ihr PrunkschloB, in das Rat-
haus, stellen. Bald steht der Eiscnofen auch im
Biirgerhaus, und 50 Jahre spiter folgt der Bauer
dem Beispiel nach. Kurzund modern gesagt: »absatz
und Produktion steizen enorm an.* Und damit ent-
wickelt sich, wie oben gezeigt, die Technik vom
mittelalterlichen Formverfahren zur Massenfabrika-
tion nach einem festen, bleibenden Modell. Massen-
erzeugung pilegt von der Heistellung minderwertiger
Ware begleitet zu sein. So auch hier: die alten, guten
Modelle wurden abgenutzt und dann roh ausgeflickt
oder stiimperhalt nachgebildet.

Im letzten Jahrhundert ging man deshalb zu den
haltbareren Metallmodellen iiber. Es waren dies
meist fein ziselierte Abgiisse in Eisen. Der Verein
besitzt zwei solcher GuBeisenmodelle aus der ersten
Hilfte des vorigen Jahrhunderts mit der Darstellung

* Handbuch der Eisen- und StahlgieBerei, heraus-
gegeben von C. Geiger. 1. Bd. Verlag Springer,
Berlin 1911, S. 4.

#* Die Herstellung der Grabplatten und der Koch-
herde gehort eigentlich in den Kreis dieser Betrachtungen.
Heute sind in Siiddeutschland vollstindig eiserne Herde
in Gebrauch. Wie noch jetzt in Norddeutschland hatte
man aber frither auch im Siden nur gemauerte Herde mit
eisernen Deckplatten. In den alten preuBischen Zoll-
sitzen von 1817 spielen die eisernen Kochherde noch
keine Rolle. Die Herdplatten waren in spaterer Zeit, als
die sogenannten ofienen Herde verlassen wurden, mit
Lichern fiir die Tépfe, ,,Brillen‘, versehen. GroBe Platten
miissen aus einzelnen schmalen Streifen, ,,Schienen‘,
zusammengesetzt werden, damit die Platten nicht durch
die Hitze Risse bekommen.

+ Es wurde dies dadurch geigrdert, daB bestimmte
Darstellungen immer wieder verlangt wurden, z. B. der
Oelkrug der Witwe (2. Buch d. Kon. 4) als typische
Armeleuteplatte, oder in den Weingegenden an Saar und
Mosel die Hochzeit zu Kana, letzteres ein Beweis dafiir,
daB man dort schon friiher der Umwandlung von Wasser
in Wein Interesse schenkte.

Christi am Kreuz (Abb. 13). Die losen oder auf den
Modellplatten befestigten Stempel wurden auch aus
Metall, meist Messing, gegossen. Wihrend friiher,
wie oben gesagt, mehrfach auf den Ofenplatten vor-
kommende Verzierungen und Darstellungen durch
Abformen mit einem einzigen Stempel hergestellt
wurden, konnte man jetzt gleich mehrere Reproduk-
tionen des Originalmodells gieBen und diese dann
auf den Modellplatten befestigen.*

Oefen wurden auf den meisten deutschen Hiitten
gegossen. So besitzt die Vereinssammlung Platten
vom Harz, :a.us dem ElsaB, Nassau, Saarbriicken,
Wiirttemberg. Hoffentlich werden braunschweigische,
sichsische, schlesische, Siegener, Eifeler und Huns-
riickplatten noch dazukommen. Der Verein besitzt
ferner Lothringer Platten, wie auch in Frankreich
zahlreiche Platten”erhalten sind. Von den inter-

Abbildung 15. Verzierung. Modellplatte aus Holz.
(Halbergerhiitte; moderner Abgul V. d. E.)

essanten Stempelplatten aus Sussex ist schon die
Rede gewesen. Endlich sind in der Vereinssammlung
nordische Platten.

Die Herstellung der Abgiisse nach den 3lodellen
bedurite grindlicher Erfahrung. — Holzmodelle des
18. Jahrhunderts sind in verschiedenen Gegenden
noch erhalten. Eine schone Sammlung Saarbriicker
Modelle aus der Barockzeit** hat seinerzeit Geli. Rat
Bocking auf dem Speicher der alten Bergschule zu
Geislautern bei Saarbriicken gefunden und vor dem
Untergang gerettet. Sie befindet sich jetzt auf der
Halbergerhiitte. Die Modelle sind aus verschiedenen
Holzern geschnitten. Abb. 14 zeigt ein eichenes,
Abb. 15 ein aus Birnbaumholz hergestelltes Modell.

Die Hauptsache bei der Herstellung der Platten
ist ein genau wagerechtes Sandbett. Dieses befindet
sich zwischen zwei abgehobelten GuBeisen- oder
Sehmiedeisenschienen von 10 bis 15 cm Hohe, die

* Geh. Rat Bocking besitzt ein Modell, bestehend
aus einer 4 mm starken GuBeisenplatte mit aufgenieteten
Verzierungen aus GuBeisen, die sich viermal wiederholen.

*+ Heute, nachdem der groBe Meister der Barock-
kunst in Saarbriicken, Fr. Joachim Stengel, in Karl
Lohmeyer einen Biographen und Erwecker gefunden
hat, auch in kunsthistorischer Hinsicht wichtig.

*
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auf einem kleinen Fundament aufgebaut sind. Der
Raum zwischen den Schienen, dessen Breite sich nach
der (rriBe der zu gicBenden Platten richtet, wird mit
Holzkohlenlosche oder Kokslosche ausgefiillt. Darauf
kommt je nach der Plattengrobe 1 bis 2 em gesiebter
Formsand. Dieser wird mit einer geraden Holzlatte
gleichmilig verteilt. Die Schicht wird nun mit auf
den Schienen laufenden Walzen, welche je nach der
gewiinschten Dichte des Sandes verschieden schwer
sind, zusammengedriickt. Dann werden die Holz-
oder Eisenmodelle auf den Sand gelegt und mit
der Wasserwage unhedingt wagerecht gestellt. An

Abbildung 16.

Ofen im Rathaus zu Rapperswil.

das Modell wird von Hand eine Sandschicht allseitig
angedriickt und an einer Stelle des Walles ein Ueber-
lauf angebracht. Die Form wird nach dem Abheben
des Modells mit Holzkohlen- oder Koksstaub gepudert.
Da das Eisen in so diinner Schicht oft schlecht aus-
lguft, so schiebt man das flissige Metall mit einer
»Kitsche* (Stange mit einem Querholz, das in Wasser
angefeuchtet ist) in die Ecken der Form. Wasser-
dampf und Gase entweichen beim GieBen aus Lichern,
die in die Schienen gebohrt sind. Um Explosionen
in dem sehr pordsen Bett zu vermeiden, werden die
Gase angeziindet. Wenn die Platte erstarrt ist,
stellt der GieBer Gewichte von 10 bis 20 kg darauf,
um ein Krummziehen zu vermeiden. Nach dem
GuB werden sorgfiltig alle Eisengranalien aus dem
Formsand herausgelesen, denn diese werden als

Hauptursache des MiBlingens gefiirchtet. — Arbeitet
man mit ahschraubbaren Verzierungen, so schraubt
man diese nach dem Abheben des Modells los und
dritckt sie noch einmal in der gepuderten Form ab,
um moglichst scharfe Konturen zu erhalten. Metall-
stempel werden vorher etwas angewidrmt, damit der
Formsand nicht anklebt. Dies geschieht iiblicher-
weise auf einem Stiick glithender Schlacke.

Die Platten werden dann durch Eckstiicke,
»Leisten®, in der Weise zusammengefiigt, wie der
Tischler Schrinke aufbaut.* Das dlteste Beispiel
eines vollstindig erhaltenen Ofens befindet sich be-
kanntlich auf der Veste Koburg, angeblich aus dem
Jahre 1485 stammend, wahrscheinlich aber nicht
ilter als 1500. Der schine Ofen im Rathaus zu
Wolfach (Baden), ein Werk Philipp Soldans, ist
leider im Jahre 1892 beim Brande des Rathauses
zum Teil zerstort worden.** Als Beispiel eines
dieser Prunkofen sei hier derjenige im Rathaus zu
Rapperswil am Ziiricher See abgebildet (Abb. 16
w. 17). Er triige die Jahreszahl 1572.+ 1In ihrer dufe-
ren Gestalt gleichen diese Ofenriesen den Kacheldfen,
von denen ja derjenige im Danziger Artushof 12 m
Hohe erreicht. Ebenso entsprach die innere Ein-
richtung den Kachelofen. Sie wurden von der Diele
aus geheizt, wodurch Verschmutzung des Zimmers
durch Brennmaterial. Rauch und Asche vermicden
wurde, alierdings auf Kosten der Luftzirkulation, wie
bei modernen Zentralheizungen. In Norddeutschland
gchen Kachelofen und Eisenofen noch heute insofern
ineinander iiber, als man nur den Unterbau als Eisen-
kasten, den Oberbau aber aus Kacheln auffithrt.tt

Dagegen dienten die Kaminplatten zum Belegen
der Kaminriickwand oder standen, wie in Siidwest-
deutschland und in den angrenzenden Lindern
iiblich war, hinter dem Kochherd auf der Diele und
heizten mit ihrer Riickseite durch Strahlung und
Leitung die dahinter liegende Stube.§

* Die Leisten sind bisher noch nicht als Sammlungs-
gegenstand  gebiihrend gewiirdigt worden und deshalb
sehr selten. Schéne Renaissanceleisten findet man unter
den Triimmern des spitgotischen Ofens auf der Maden-
burg (Rheinpfalz).

** Die Platten befinden sich jetzt im GroBherzogl.
Landesmuseum in Karlsruhe (vgl.: Die Kunstdenkmaler
des GroBherzogtums Baden. Bd. VII Kreis Offenburg.
Tibingen 1908. S. 691).

T Genaue Beschreibung bei L. Beck: Geschichte des
Eisens, IL Bd., S. 313. — Ein solches Prunkstiick stellte
sich sehr teuer, zumal wenn hohe Transportkosten dazu-
kamen. Um 1570 forderten die Liibecker als Ent-
schddigung fiir den ,,Isern kachelavent auf dem SchloB
Hammershus (Bornholm) ,,100 daler*, d. h., dem heuti-
gen Geldwerte nach, 1200 .%.

Tt Man findet solche aus der Barock- und Empirezeit
noch zahlreich in hansischen Patrizierhausern, z. B. im

" Schabbelhaus zu Liibeck (Stempelplatten).

§ Kaminplatten und Ofenplatten werden oft mit-
einander verwechselt. Ofcnplatten sind viereckig. Sie
haben entweder keine Umrahmung oder eine solche,
welche ungefihr 1 cm innerhalb des Randes liegt, so da8
die Eckleisten die Platte umfassen konnen. Kaminplatten
haben gewéhnlich eine Umrahmung, die dann unmittelbar
am Rande sitzt; sie sind oben oft spitz oder abgerundet.
Gegeniiber den Ofenplatten erreichen sie weit groBere Ab-
messungen und Wandstirken bis zu 4 cm.

SRR N ) S A

i e el

Y

Botriot e s D E L SL

STAHI

”*
Dr

Dic wi
(Sussex



1 e, B ohaud  dsi

T PO U

»STAHL UND EISEN* 1912, Nr. 9. Tafel 5.

Dr. O. Johannsen: Die technische Entwicklung der Herstellung
gufeiserner Ofenplatten.

Die wiedergegebenen Platten gehdren zu folgenden Sammlungen: Sussex Archaeological Society
(Sussex), Geh. Rat R. Bocking in Halbergerhiitte (Halbergerhiitte), Verein deutscher Eisen-
' hittenleute (V. d. E.).

Abbildung 1. Wappen.

Natiirliches Modell.  Pfeife und Messer. (Halbergerhiitte.)

Abbildung 3. Abbildung 4.
Konig David.  Verwendung Judith und Holofernes. Verwendung
des Tauendes. (V. d. E.) beweglicher Stempel. (Halbergerhiitte.)
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Abbildung 9. St. Martin. Abbildung 10. Kreuzigun:
Dgl. (V. d. E))

Dgl.  (Halbergerhiitte.)
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Abbildung 11. Abbildung 12.
- Wappen: Deutsches Reich und Saarbriicken. Jesus und die Samariterin.
e) Aufgeschraubte Stempel. (Halbergerhiitte.) Aufgenagelte Trennungsleiste. (V. d. E.)
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Abbildung
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Abbildung

Kreuzigung. Mchrmaliges Abformen

Verwendung beweglicher

Mitte: Auferstehung.

(V. d. E)

desselben Modells.

E.)

(V. d.

Stempel.

Abbildung 8.

St. Eligius.

Abbildung 6.

Verwendung loser

Mechrmaliges Abformen desselben
(Halbergerhiitte.)

Kaiser-Max-Platte.

(Halbergerhiittc.)

Modecllteile ?

Modells.
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Moadellplatte aus GuBeisen.
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Abbildung 13.
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Abbildung 18.
Riickseite einer Leistenplatte.

Abbildung 17.
Platten des Ofens in Abbildung 16.

(V. d. E.)
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Zahlentafel 1. Analysen guBeiscArner Ofen- und Kaminplatten aus der Sammlung
Halbergerhiitte.

Jahreszahl Gegossen zu Darstellung =t B s An: [Ges.-0 glrx?t IGeb.C!
C 1% b % | % 1% ol | %l
2(1508-19) |’ ? Reichsadler mit Namen |
Kaiser Max 1,1410,69 0,05 1,503,70 | 3,16: 0,54
1547 ? Der erste Siindenfall - 0,86 0,61 (0,05{0,513,67:2,45 : 1,22
1598 2 2 Medaillonportrits 0,900,98|0,05{0,34| 3,70 { 2,32 : 0,38
1655 ? Monogramm mit Kurhut 0,36 (1,03 0,06 0,51:3,66!3,45 10,21
1698 2 Wappen von Lothringen 0,88 | 0,48 | 0,07 ; 0,68 | 4,00 | 3,57 | 0,43
1720 Saarbriicken Wappen von Nassau- i
(Geislautern ?) Saarbriicken 1,68 0,67 ;0,06 0,62 3,44 }3,05|0,39
i 1725 ¥ Wappen von Frankreich mit !
Inschrift NASSAV 1,30 (0,26 | 0,05 !0,31 3,72 3,60!0,12
1733 Geislautern Der erste Siindenfall 1,14 10,43 10,08 ! 0,28 { 3,69 | 3,30 ; 0,39
1734 St. Ingbert Flucht nach Aegypten 0,900,533 0,07 (0,34 13,79 | 3,55 ! 0,24
1736 Fischbach Der erste Siindenfall 1,070,39 0,08 0,59 13,69.3,4+£!0,25
1738 Saar- oder Moselbezirk Familienwappen v. Zandt 5 {
zu ,,Minigweiller+ 0,65 0,50 {0,12:0,26 | 3,84 ; 3,14 : 0,70
?2(18. Jhd.) »NEINKIRCHEN* Fortuna 1,07 (0,66 0,10 ’ 0,31 3,49 : 3,11 10,38
1764 ? Hochzeit zu Kana 1,16 | 1,40 | 0,05 ;0,56 | 3,77 | 3,58 1 0,19
1803 ? Josephs Traumdeutung 1,2811,34+,0,07:0,42 | 3,68 i 3,11 5 0,57
1811 ? Hochzeit zu Kana 1,171,533 10,07 0,4+ ] 3,380 : 3,36 50,-{4 !

Der Ofenbau wurde vereinfacht, als man, wohl
am Ende des 17. Jahrhunderts, begann, die Eck-
leisten sozusagen an die Platten anzugieBen. Man
schuf an den Lingswiinden auf der Riickseite der
Platten Hohlkehlen, indem man iiber die GuBformen
lehmbestrichene Eisenstangen, ,,Leisteisen™, legte,
unter denen das Lisen hindurchflieBen muBte.
Abb. 18 zeigt die Riickseite einer solchen Leisten-
platte der Vereinssammlung vom Jahre 1704

DaB man die Platten spiiter im bedeckten Herd
oegossen hat und jetzt im Kasten gielit, daB man
neutigestages aut den Riickseiten der Platten den
Reliefs entsprechende Aussparungen anbringt, zwecks
Gewichtsverminderung, ist geniigend bekannt,

Die metallurgische Seite des Ofengusses bedarf
noch einiger Worte: Bis in das 19. Jahrhundert sind
die Oecfen wie alle anderen HandelsguBwaren aus-
schlieBlich auf Hiitten hergestellt worden, wiihrend
die (Gieliereien in den Stiadten nur AkzidenzeuB
lieferten.* Zum OfenguB war gutes, graues Eisen
— Holzkohleneisen natiirlich — erforderlich, wie man
es am leichtesten mit langer, zibfliissiger ,,Schaff-
schlacke aus armen, tonigen Erzen erblasen konnte.
Obenstehende Analvsentafel von Ofenplatten der
Sammlung Halbergerhiitte zeigt, daB die meisten

* Es ist ein Irrtum, die mittelalterlichen Apengeter
in den Stidten mit unserer Technik in Verbindung zu
bringen. Apengeter gab es lange vor'dem OfenguB. Ein
Hans Apengeter van Sassenland goB schon in der
ersten Hilfte des 14. Jahrhunderts Taufkessel und Leuch-
ter in verschiedenen Hansestidten und Anfang des
15. Jahrhunderts hatten die Apengeter schon Zunft-
ordnungen. Die Apengeter waren KunstgieBer in Bronze
und verfertigten als solche Taufbecken, Leuchter u. dgl.
Ihr Name hat, wie dem Niederdeutschen wohl ohne
weiteres klar ist, mit dem Ofen keine Verwandtschaft,
sondern riihrt wahrscheinlich von den Fabeltieren auf ihren
Kunstwerken her, die das Volk Apen, d. h. Affen, nannte.
Die Sachlage indert sich nicht durch die Tatsache, daB
gelegentlich auf Ofenplatten ein Apengeter als Hersteller
genannt wird. Im Gegenteil, der Ofengul als Kunstgull
gehort cigentlich zum Arbeitsfeld des Apengeters.

Platten ziemlich phosphorhaltig und verhiltnis-
miibig gut siliziert sind (vgl. Zahlentafel 1).*

Auf das Erblasen des zum GuB verwendeten
Eisens kann hier nicht niiher eingegangen werden.
Leider ist man ja auch heute noch iiber die dltere
Hochofentechnik wenig unterrichtet, und Fragen, wie
die nach der ersten Einlithrung der offenen Ofen-

Abb. 19. Selbstbildnis eines EisengieBers. (Sussex.)

brust oder nach der dlteren Entwicklung der Ofen-
profile, harren noch der Losung.

Einen interessanten Beitrag zur Geschichte der
GuBtechnik bildet die Kaminplatte vom Jahre 1636
(Abb.19),** auf welcher sich der Ironmaster Richard
Lennard at Brede Fournes { Sussex) dargestellt hat. Da
steht unser englischer Kollege mit dem schweren
Schmelzerhammer in der Hand. Zuseinen Fiilen liegt
eine beschwerte GuBform und eine GieBlkelle. Links
flammt der stark bandagierte Hochofen, der einen
~modernen* Schrigaufzug besitzt. Erz und Kohlen
werden zur Gichtgefahren und hineingeschiittet. Dar-

* Es wiire erwiinscht, daf auch die Platten anderer
Sammlungen untersucht wiirden, denn dadurch kénnte man
lehrreiche Einblickein die iltere EisenguBtechnik erhalten.

** Abbildung nach Gardner und Dawson.
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iiber hangt das Wappen: Hammer, Stampfer (?), Ge-
wicht und Zange. Rechtsunten stehteine fertige Ka-
minplatte mit dem Monogramm R. L., iiber dieser ein
ritselhaftes weibliches Tier, ein Jagdhund, wie erin die
einsame Waldhiitte gehort, oder vielleicht eine Per-
sonifizierung des ,,pic** oder der ,,saw*, d. h. des Roh-
eisens. In der Ecke rechts oben endlich stehen auf
cinem Wandbrett Bowle, Krug und ein nicht zu
kleines Weinglas, denn der GieBerberuf erzeugt
Durst. Das macht der Staub und die groBe Hitze.

In vorstehendem sind noch einmal die dlteren zur
Technik des Ofengusses wichtigsten Punlkte erldutert
und es ist gezeigt worden, wie sich diese Technik
vom mittelalterlichen Formverfahren zur modernen
Massenfabrikation nach festen, bleibenden, metallenen
Modellen entwickelt hat. Die Bedeutung des Ofen-
gusses beruhit nun nicht allein darauf, daB die Oefen
ein wichtiger Absatzartikel der HochofengieBereien

waren, sondemn auf dem EinfluB, den derselbe auf

die Entwicklung der Formtechnik ausiibte. Wurde
doch hier zuerst die Modellplatte benutzt, die jetzt
die Grundlage der Technik ist.

Reiches Material an Ofenplatten ist 1873 in der
Hochkonjunktur eingeschmolzen worden, aber noch
ist viel bei Privaten verborgen, und die grofen Samm-
lungen in [lsenburg, in Eich (Luxemburg), auf der Hal-
bergerhiitte, wo Geh. Rat Bocking in 40 Jahren iiber
150Platten erworben hat, in den Altertumsmuseen zu
Metz, Naney, Libeck, Brighton, Hastings und an an-
deren Orten enthalten Schitze zur Geschichte der
EisenguBtechnik. Wihrend alle diese Sammlungen
meist nur einheimisches Material bieten, ist die gegen
100 Platten zihlende Sammlung des Vereins deut-
scher Eisenhiittenleute aus verschiedenen Liin-
dern zusammengestellt und deshalb fiir vergleichende
Studien besonders wichtig.* Dank gebiihrt allen den
Besitzern wertvoller Platten, die sich entschlossen
haben, zugunsten des Vereins auf ihre Schitze zu ver-
zichten und sie dadurch der Allgemeinheit zuginglich
zu machen. Mdgen sie noch recht viel gleichgesinnte
Nachfolger finden.

Der Laie mag bei der Betrachtung dieser Samm-
lungen Freude am kiinstlerischen Schmuck der

* Die Sammlung ist in der Zwischenzeit vornehmlich
dank der wertvollen Bemiithungen von Direktor C. Zix
in Dillingen-Saar auf annahernd 200 Stiick angewachsen.

Die Redaktion.

Platten haben, der Kunstgelehrte, der Heraldiker
moge sie zu seinen wissenschaftlichen Arbeiten be-
nutzen, uns EisengieBern sind sie mehr, uns sind sie
die pietatvoll zu hiitenden Werlke unserer Vorginger
und Ahnen, uns singen sie — ,horbar nicht, doch
fithlbar* — das Hohelied von dem glinzenden
Werdegang unserer Technik, die ,,ex humili potens*
aus niederem Stande michtig geworden ist.*
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* Zweck obigen Vortrages ist es, auch nach der
technischen Richtung hin das Interesse fiir die Ofenplatten
wachzuhalten. Eine allgemeinere Bearbeitung des Themas,
als bisher geschehen, ware sehr erwiinscht. Hierzu aber
reichen die Krifte eines einzelnen nicht aus. Es miiBte
durch Zusammenarbeiten von Technikern, Kunstgelehrten,
Heraldikern ein monumentales Werk iber Ofenplatten
geschaffen werden, das wirklich ein ,,Inventarisations-
werk der deutschen Ofenplatten vor 1850¢ wire.

Die Rohrfrage auf der Internationalen Hygieneausstellung

in Dresden und

in der Praxis.®

Von Ingenieur G. Blanchart in Koln.

In Nummer 37 Jahrgang 1911 dieser Zeitschrift**
berichtet ein Besucher der Internationalen Hy-
gieneausstellung in Dresden, Dr. O. Kréhnke,
-Berlin, iiber die Ergebnisse dieser Ausstellung beziig-
lich der Rohrmaterialfrage.

Wer dem Wettbewerbskampf zwischen GuB- und
Schmiederohr fernsteht, kann beim Lesen dieses
Berichtes auf den Gedanken kommen, daB in Dresden

das GuBrohr schlecht abgeschnitten hat. Um der-
artigen irrigen Auffassucgen von vornherein zu be-

* Die nachstehenden Ausfithrungen ‘charakterisieren
sich mehr als eine ,,Zuschrift an die Redaktion*; da sie
aber tatsachliche Feststellungen und Erginzungen zu
dem friiheren Berichte iiber denselben Gegenstand ent-
halten, so verdffentlichen wir sie an dieser Stelle der
Zeitschrift. Die Redaktion.

** St u. E. 1911, 14. Sept., S. 1485.
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